《智能车位锁》

“品字标”团体标准编制说明
1  项目背景
智能车位锁主要服务于智慧城市、智能交通、智慧停车等前端领域，对收费或私人停车位进行保护、授权使用与费用结算等智慧城市建设。产品安装于停车泊位中间，通过扫描二维码自动解锁，扫描结算，减少人工收费，实现收费车位的智能化。产品通信基本4G/5G/物联网NB-IoT等技术，降低车位临时收费的人工成本，从根源上减少逃费漏费等情况的发生，并进一步实现停车数据的常态化监控及停车信息的智能化共享。
“停车难”已经成为中国不可忽视的社会问题。中国目前停车缺口率超过了50%，而平均空置率也达到了51.3%，存在严重的资源和信息不匹配和浪费现象。因此，提高车位利用率对于缓解停车矛盾的重要性，丝毫不亚于增加新停车位。当前，以智能车位锁识别模式为主导的道路停车解决方案，为中国解决停车难带来了新方案，依托传感器、物联网、大数据、云计算等技术，减少人工收费，实现智能停车。据MRCPO统计，到2019年11月，全国正式投入收费运营的智能化道路泊位共有65.56万个，比去年同期增长22.5%，正式实行道路泊位智能化收费的地区达228个市县，比去年同期增长22.6%。随着城市的发展和汽车普及程度的提高，车位信息对于智能城市建设是必不可少的，智能车位锁产品的需求必将对应的提升。因此，该行业的发展趋势十分强势，发展前景十分光明。
作为全球第一汽车大国，数字交通是中国交通产业发展的必然选择，而智慧停车充当数字交通的先遣部队，取得了不俗的战绩。智慧停车一举多得，既解决了用户端停车难的问题，又能帮助政府提升城市智能治理水平；既激活了产业转型升级活力，又增强了与人工智能、大数据等高新技术的融合应用能力，对行业发展、城市管理和经济增长形成巨大驱动力。

智能车位锁产品对于提升社会效率，提高社会资源的合理配置具备明显优势。MRCPO预测，多种前端技术综合使用在为未来会得到更广泛的应用，替代人工收费技术的不断普及，自助缴费功能将继续普及，朝少人化、无人化管理方向发展。目前国际上智慧城市建设相比于国内的发展，明显滞后，对于智能车位锁行业，国内的要求高于国外的要求，以致于国内的行业发展处理世界的前沿。
道路停车智能化是从2013年才开始起步，到2015年，实行智能化管理的地区达到57个市县，2016年增至93个，2017年增至140个，2018年增至188个，到2019年11月，地区数量达到228个市县。2019年智能化地区数量是2015年的4倍，近五年的平均增长率为41.4%。主要方式是通过车位设置智能车位锁，智能计算停车费用，通过二维码扫描结算。

目前在智能车位锁领域，国内和国外尚无完全对应的标准，锁具安全类产品可参考的GB 21556-2008《锁具安全通用技术要求》，智能锁的标准可参考GB/T 29752-2013《集装箱安全智能锁通用技术规范》，本次申报的“品字标”团体标准，以NB-IOT、4G或5G通信技术，对车位的使用状态进行监控和使用的费用结算。

智能车位锁作为一种高端装备，所适用的标准已经落后于行业发展现状，无法满足行业高速健康发展要求。因此制订并发布一套《智能车位锁》“品字标”团体标准，对于树立行业标杆标准、促进浙江省内优势产业健康发展、规范行业，十分必要且迫在眉睫。
2  项目来源
由杭州目博科技有限公司提出立项申请，经浙江省市场监督管理局的立项答辩，项目名称：《智能车位锁》。
3   标准制定工作概况
3.1  标准制定相关单位及人员
3.1.1  本标准牵头组织制订单位：杭州目博科技有限公司。 
3.1.2  本标准主要起草单位：杭州目博科技有限公司。
3.1.3  本标准参与起草单位： XXX
3.1.4  本标准主要起草人为： XXX
3.1.5  本标准评审专家组长： XXX
3.2  主要工作过程
3.2.1  前期准备工作

杭州目博科技有限公司在得知立项阶段须提交标准草案之际，第一时间成立了标准起草小组，组织并确定了工作计划和研制思路。主要起草单位先期组织相关人员确定了工作计划和研制思路，开展了多方面的调研。

标准起草小组收集了国内外相关标准和资料，包含:
GB/T 191  包装储运图示标志

GB/T 1690  硫化橡胶或热塑性橡胶 耐液体试验方法

GB/T 2423.1  电工电子产品环境试验 第2部分：试验方法 试验A：低温

GB/T 2423.2  电工电子产品环境试验 第2部分：试验方法 试验B：高温

GB/T 2423.3  环境试验 第2部分：试验方法 试验Cab：恒定湿热试验

GB/T 2423.5  环境试验 第2部分:试验方法 试验Ea和导则:冲击

GB/T 2423.10  环境试验 第2部分：试验方法 试验Fc：振动（正弦）

GB/T 2689.2  寿命试验和加速寿命试验的图估计法（用于威布尔分布）

GB/T 3511  硫化橡胶或热塑性橡胶 耐候性

GB/T 4208  外壳防护等级（IP代码）

GB/T 9254.1  信息技术设备、多媒体设备和接收机 电磁兼容 第1部分：发射要求

GB/T 16422.3  塑料 实验室光源暴露试验方法 第3部分：荧光紫外灯

GB/T 17626.3  电磁兼容 试验和测量技术 射频电磁场辐射抗扰度试验

GB/T 17626.8  电磁兼容 试验和测量技术 工频磁场抗扰度试验

GB/T 26572  电子电气产品中限用物质的限量要求
并组织了对企业的研发设计、选材、工艺、检验和装备能力的调研。
3.2.2  标准草案研制

标准起草小组以搜集的国内外相关标准和资料为基础，对比现有国家行业标准和国外先进同行技术水平，基于多年以来设备运行情况，分析各项目指标的合理性和可行性，按照“品字标”团体标准研制要求，增加了基本要求(设计要求、原材料及部件、制造要求、检验检测)、质量与服务承诺方面的内容。经过标准起草小组共同努力，于2022年10月12日由牵头单位组织，在主要起草单位召开了标准研制的启动会和标准草案的研讨会。会上专家对于标准提出了许多建设性的意见，主要包括：

——增加了“4.1 设计研发”的使用工具和具备能力的要求。

——删除了“4.2.1 原材料”中材料性能的描述；

——删除了“5.2.4 牢固性”内容；

——删除了“5.4.4  互开率”内容；

——修改了“5.5.10 工作时间”为“5.4.4 工作寿命”，车位锁运行次数应不少于30000次；

——修改了“5.6 环境适应性能”为“5.6环境适应性”；

——删除了“5.6.4 密封性能”内容；

——修改了“5.7 电池要求”移动到“4.2 原材料”章节；

——增加了“6.5  接口要求”中对于控制数据传输接口和电源接口的试验要求；
3.2.3征求意见（根据标准版次调整）

XXXXXXXXXXX
3.2.4专家评审
  按照”品字标”团体标准评审要求，提出专家建议名单。名单如下：
	序号
	姓  名
	工作单位
	职务/职称
	联系电话

	1
	
	
	
	

	2
	
	
	
	

	3
	
	
	
	

	4
	
	
	
	

	5
	
	
	
	


3.2.5标准报批

XXXXXXXXX
4  标准编制原则、主要内容及确定依据
4.1  编制原则
标准编制遵循“合规性、必要性、先进性、经济性、可操作性”的原则，严格按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则第1部分：标准的结构和编写》的规定进行编写和表述，主要参考GB 21556-2008《锁具安全通用技术要求》和GB/T 29752-2013《集装箱安全智能锁通用技术规范》，同时结合考虑国外高端客户要求，注重标准的可操作性。
1）合规性
本标准的编制遵循合规性原则，标准起草小组根据GB/T 1.1－2020《标准化工作导则第1部分：标准的结构和编写》编制标准草案。标准起草小组对产品市场做了充分的调研和分析，参照国家标准GB 21556－2008《锁具安全通用技术要求》和GB/T 29752－2013《集装箱安全智能锁通用技术规范》的技术要求，对先进性项目的验证试验进行分析和处理。 
2）必要性
随着智能车位锁产品的高速发展，市场需求更加广泛。随着产品的应用推广及市场需求的增加，行业规模逐渐增大。为了能够满足消费者的需求，各家企业以自身的企业标准的形式向社会推广，性能指标方面很难做到统一。本次提出的“品字标”团体标准，可在一定范围内规定智能车位锁的指标，供市场参考，增加社会标准的供给。
3）先进性
标准起草小组查询了国内外的资料，依据各类参考的标准指标，同时结合我司多年生产的实践经验，先进性体现在：1）指令发出后，车位锁的响应时间应不大于3秒；2）车位锁线路保护盒及电池盒的防护等级不低于GB/T 4208中的IP68的要求；3）能够承受不大于3 t的压力，车位锁的不应损坏；4）NB-IoT或4G/5G通信接口，可实现双向控制数据传输等。
4）经济性
标准要求本着经济不增加过多成本的要求，所有指标均与高端客户需求相关，本标准提出的先进性指标，适合市场需求，高端产品与市场价格相符。
5）可操作性
标准的技术要求均有对应的检测方法，且可由第三方实验室进行检测，检测方法都有相应的国家标准支撑，同时进行设计验证。企业应具备产品基础性检测能力，有能力自主把控产品质量。
4.2  主要内容
本标准主要内容包括术语和定义、基本要求、技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志、运输和贮存、质量承诺等内容。
4.3  主要内容确定依据
4.3.1  范围

本标准规定了智能车位锁（以下简称“车位锁”）的术语和定义、基本要求、技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志、运输和贮存、质量承诺。

本标准适用于私家车位、城市公共车位用智能车位锁。

4.3.2  基本要求
主要以标准起草工作组调研结果为基础，按照“品字标”团体标准制订框架要求，就设计研发、原材料、工艺装备、检验检测等内容进行了标准编制。

该部分详细内容见“四精”要求表述。
4.3.3  技术要求
4.3.3.1外观
车位锁的外观应满足以下要求：
清晰的二维码标识；
整体外观光洁、无油渍、无碰伤和划痕；
各喷塑件颜色一致，表面光滑、无划伤、无明塑瘤；
零部件表面无毛刺，无外露尖角；
各装配件配合紧密，螺钉、销等坚固件无松动；
摇臂贴、标签等粘贴平整，无明显歪斜。
外观要求符合市场需求和客户的要求。

4.3.3.2 结构
总体要求、耐压性能、防护等级、尺寸偏差、碰撞、正弦振动指标属于新增指标，暂无对应相关的国家或行业标准，指标设置根据市场和高端客户的要求制定。
4.3.3.3 接口要求

控制数据传输接口和电源接口要求属于新增指标，指标设置根据市场和高端客户的要求制定。
4.3.3.4性能要求
1）运行时间、响应时间属于新增指标，指标设置根据市场和高端客户的要求制定。
2）工作寿命参考GB 21556-2008规定进行3000次开启关闭，无损坏，本次提出不小于3万次，为先进性指标，提升产品的可靠性。

4.3.3.5功能要求 
升降功能、控制联动、报警功能、自锁功能、遇阻断电功能、自检和报警功能、通信功能、后台信息互联功能、本地保存功能均属于新增指标，暂无对应相关的国家或行业标准，指标设置根据市场和高端客户的要求制定。

4.3.3.6环境适应性能

耐低温性能、耐高温性能、耐湿热性能、耐液体性能属于新增指标，暂无对应相关的国家或行业标准，指标设置根据市场和高端客户的要求制定。

4.3.3.7电磁兼容
车位锁的电磁兼容性应符合GB/T 17626.3、GB/T 17626.8、GB/T 9254.1的B级ITE相关要求。
4.3.4试验方法
1）外观采用目测和手感法。

2）结构中，总体要求采用目测法，其余指标采用行业内规定的方法进行。

3）接口要求采用接口测试工具进行检查。

4）性能要求中运行时间和响应时间使用电子秒表记录，通信距离使用实测检验。

5）功能要求均采用实际运作检测。

6）环境适应性能，耐低温性能按GB/T 2423.1的规定进行。耐高温性能按GB/T 2423.2的规定进行。耐湿热性能按GB/T 2423.3的规定进行。密封性能酸碱水浸渍24 h后,自然光下目测和触摸判定。耐紫外线性能按GB/T 16422.3的规定进行。耐液体性能按GB/T 1690的规定进行。

7）电池要求通过检查电池的规格书，确认电池容量。

8）电磁兼容按照GB/T 17626.2、GB/T 17626.3、GB/T 17626.4、GB/T 17626.8、GB/T 9254.1进行相关电磁兼容性测试。
4.3.5  检验规则
标准规定了检验分类(出厂检验和型式检验）并确定了各自的判定规则。

4.3.6  标志、包装、运输、贮存
标准规定了标志、包装、运输、贮存的要求。
4.3.7  质量承诺

自销售之日起2年内，若出现质量问题，无偿更换产品。车位锁全天候工作寿命应不小于3年。在接到客户质量投诉时，制造商应在24 h内响应，48 h内提出解决方案。
5  标准先进性体现
5.1型式试验内规定的所有指标对比分析情况。

本次团体标准提出的技术要求，更好地保证了申报产品的产品质量，有利于整个行业的良好发展。

以杭州目博科技有限公司为主要起草单位研制的《智能车位锁》标准的技术要求对比相关参考的标准对产品的适应性、安全性、耐用性提出了更高的要求，且均有检测报告作为事实依据，具体指标先进性体现见表1。

	质量特性
	核心技术指标
	GB 21556-2008
GB/T 29752-2013
	客户要求
	杭州海康企业标准Q/BFW 087-2019
	拟制定标准
	评价

	适用性
	运行时间
	参考的国标不适用
	不大于3s
	不大于5s
	不大于3s
	增加产品使用灵敏度，提升工作效率

	
	响应时间
	参考的国标不适用
	不大于3s
	未规定
	不大于3s
	增加产品的响应时间，提升工作效率

	
	可靠性
	GB 21556-2008规定进行3000次开启关闭，无损坏；
	不小于5千次
	无规定
	约3万次，无损坏；
	提升产品的可靠性指标

	牢固性能
	耐压
	参考的国标不适用
	可承压30kN重量
	一辆乘用车压过无破坏
	可承压3 t重量
	承压性能与先进同行标准等同；

	密封性能
	防护等级
	参考的国标不适用
	密封性能防护等级不低于GB/T 4208中的IP68的要求
	密封性能防护等级不低于GB/T 4208中的IP66的要求
	密封性能防护等级不低于GB/T 4208中的IP68的要求
	提升产品的防水性能；户外的适用性能更强；

	抗老化性能
	耐液体性能
	参考的国标不适用
	试验后，产品表面无褪色、无开裂现象
	无规定
	试验后，产品表面无褪色、无开裂现象
	新增抗老化性能指标，提升了产品的耐用性

	通信功能
	应采用NB-IoT或4G/5G通信接口
	参考的国标不适用
	支持设备直接通过NB-IoT或4G/5G通讯协议连基站
	无规定
	支持设备直接通过NB-IoT或4G/5G通讯协议连基站
	增加指标，提升了数据传输的先进性与效率

	维护功能
	远程维护升级
	参考的国标不适用
	支持远程维护升级
	无规定
	支持远程维护升级
	增加指标，提升了产品维护的便利性与及时性

	检测功能
	车辆检测方式
	参考的国标不适用
	毫米波雷达+磁阻
	无规定
	毫米波雷达+磁阻
	增加指标，提升了检测准确率


5.2  基本要求(型式试验规定技术指标外的产品设计、原材料、关键技术、工艺、设备等方面)、质量承诺等体现“品字标”团体标准“四精”特征的相关先进性的对比情况。

5.2.1设计研发

应采用PADS软件设计硬件电路的能力。

应具备结构设计、材料选型、工装模具、工艺参数设计及验证的能力。
说明：具备硬件设计能力和设计验证等能力，充分考虑产品使用需求及可制造性的需求等角度设计，在产品设计开发初期就考虑产品使用便捷、性能稳定的要求。具备无线通讯技术上传到平台，对整个产品运行过程进行监控。
5.2.2原材料
高分子材料外壳的壳体应通过GB/T 3511的老化测试和GB/T 1690的耐液体测试。

电子元器件材料应符合GB/T 26572的要求。

选用的电池其容量应不小于10 Ah。
说明：明确规定构成车位锁的主要部件的要求。
5.2.3工艺设备
宜具备完整的生产流水线设备，包括印刷机、贴片机、回流焊、波峰炉、AOI自动光学检测设备。如选择外协，外协厂家需提供全过程的质量控制和记录，可供追溯。

应配备支持车位锁创建及业务处理的服务器，其数据处理响应时间应不大于5 s，同时系统应具备终端的并发通信数据处理能力。
说明：先进的生产流水线设备和业务处理服务器确保了产品的质量，确保了产品的一致性。
5.2.4 检验检测

应配备高低温交变湿热试验箱、UV紫外线老化测试机、压力测试机、震动实验箱、恒温恒湿实验箱、接收机、信号发生器等检测设备。应具备性能及功能检查的能力。
5.2.5 精诚服务
自销售之日起2年内或升降次数3万次以内，若出现质量问题，无偿更换产品。

在接到客户质量投诉时，制造商应在24 h内响应，48 h内提出解决方案。
5.3  标准中能体现“智能制造”、“绿色制造”先进性的内容说明。（若无相关先进性也应说明）。

智能车位锁主要安装在室外停车位上，用来保证车位状态和车位车辆使用的费用结算等。同时采用NB-IOT网络通讯方式，不再需要使用网关，极大的减少安装维护的难度和成本。。
主要核心的质量性能为结构、使用性能、使用功能、环境适应性能和抗老化性能等方面来体现，车位锁具有创建及业务处理的服务器，减少了人力，提高了产品的一致性。

 6  与现行相关法律、法规、规章及相关标准的协调性
6.1 标准与有关强制性标准相冲突情况。
本标准的制定符合国家有关的现行法律、法规和强制性标准的要求，与国家现行的环境保护政策、法规相辅相成。本标准的制定充分体现”品字标”团体标准“国内一流、国际先进”的定位，标准具有先进性，未有低于国标、行标和地方标准的情况。
6.2 目前国内主要执行的标准有：
国内主要执行的标准为：GB 21556-2008《锁具安全通用技术要求》 GB/T 29752-2013《集装箱安全智能锁通用技术规范》。

6.3 本标准引用了以下文件：
列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件。不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 191  包装储运图示标志

GB/T 1690  硫化橡胶或热塑性橡胶 耐液体试验方法

GB/T 2423.1  电工电子产品环境试验 第2部分：试验方法 试验A：低温

GB/T 2423.2  电工电子产品环境试验 第2部分：试验方法 试验B：高温

GB/T 2423.3  环境试验 第2部分：试验方法 试验Cab：恒定湿热试验

GB/T 2423.5  环境试验 第2部分:试验方法 试验Ea和导则:冲击

GB/T 2423.10  环境试验 第2部分：试验方法 试验Fc：振动（正弦）

GB/T 2689.2  寿命试验和加速寿命试验的图估计法（用于威布尔分布）

GB/T 3511  硫化橡胶或热塑性橡胶 耐候性

GB/T 4208  外壳防护等级（IP代码）

GB/T 9254.1  信息技术设备、多媒体设备和接收机 电磁兼容 第1部分：发射要求

GB/T 16422.3  塑料 实验室光源暴露试验方法 第3部分：荧光紫外灯

GB/T 17626.3  电磁兼容 试验和测量技术 射频电磁场辐射抗扰度试验

GB/T 17626.8  电磁兼容 试验和测量技术 工频磁场抗扰度试验

GB/T 26572  电子电气产品中限用物质的限量要求
7  社会效益
本标准的研制完成与发布，将成为智能车位锁行业的标杆标准，其充分确立了安全、可靠、耐久要求的智能车位锁的具体要求及体现，该标准可以较好的解决现在行业内粗制滥造、以次充好、存在安全风险等问题，提供智能车位锁的各方面质量保障。
8  重大分歧意见的处理经过和依据
无
9  废止现行相关标准的建议
无
10  提出标准强制实施或推荐实施的建议和理由
本标准为浙江省品牌建设联合会团体标准。
11  贯彻标准的要求和措施建议
已批准发布的”品字标”团体标准，文本由浙江省品牌建设联合会在官方网站（http://www.zhejiangmade.org.cn/）上全文公布，供社会免费查阅。
标准主要起草单位将在全国团体标准信息平台（http://www.ttbz.org.cn/）上自我声明采用本标准，其他采用本标准的单位也应在信息平台上进行自我声明。
12  其他应予说明的事项
标准中无相关涉及专利的说明。
《智能车位锁》标准研制工作组
2022年10月12日


